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INNOVATIVER PELLET-KONDITIONIERER

fur eine effizientere und umweltschonende Art der Pelletkiihlung

CEBCON - Nachhaltige Lésungen fiir die wirtschaftliche
Aufbereitung und Nutzung von Biomasse.

Unsere Anlagen bieten als Baukastensystem intelligente Lésungen, die
besonders energieeffizient, flexibel und sicher sind.

FLEXIBILITAT MODULARITAT ~ NACHHALTIGKEIT INNOVATION BIOMASSE ERFAHRUNG




Innovativer Pellet-Konditionierer

fiir eine effizientere und umwelt- Der Konditionierer bietet eine hohe Betriebssicherheit, da aufgrund der Funktionsweise die
herkdmmlichen Explosions- und Brandrisiken vermieden werden.

schonende Art der Pelletkiihlung

Und schlieBlich ist der Pellet-Konditionierer flexibel einzusetzen und einfach zu nutzen: Er ist mit
notwendigen Temperatur- und Flllstandsensoren ausgestattet und lasst sich zum automatisierten

Der neue innovative Pellet-Konditionierer von CEBCON Betrieb in das libergeordnete Anlagensteuerungssystem einbinden. Zudem wird der Konditionierer
Technologies zeichnet sich durch eine besonders in Form eines Standardcontainers ausgefuihrt, womit der Aufwand fiir Transport und Montage
effektive und schonende Kiihlung der Pellets aus. Die reduziert wird. Die Vormontage und Priifung erfolgt im Werk vor Auslieferung an den Kunden:
Pellets werden auch im Kern durchgekuhit, wodurch Eine um bis zu 80% verkirzte Montagezeit und beschleunigte Inbetriebnahme sind die Folge.

ein ,Nachwarmen® im Silo und die damit einhergehenden

e Mit dem CEBCON Pellet-Konditionierer erhalten Sie eine deutlich bessere Wirtschaftlichkeit,
Qualitatsverluste unterbunden werden.

erhéhte Betriebssicherheit und optimierte Produktionssteuerung.
Die Konditionierung erfolgt gleichbleibend und unabhén-

gig von auBeren Einflissen wie Temperatur und Luftfeuch-

tigkeit. Auch im Sommer ist eine normgerechte Pellett-

kiihlung sogar bis unter 30 °C mdglich. Da keine Luft zur

Kuhlung der Pellets eingesetzt wird, trocknen diese nicht

nach, der Wassergehalt bleibt stabil und die gesamte Merkmale & Vorteile

Pelletieranlage kann dadurch besser auf einen optimalen

Soll-Wassergehalt (von z.B. 9%) eingestellt werden. m  optimierte Steuerung der Produktqualitat im Hinblick auf Temperatur und Wassergehalt
Sogar geringe Schwankungen der Feuchtigkeit des m gleichméBig durchgekiihlte Pellets (auch im Sommer bis unter 30°C méglich)
Rohstoffes kdnnen ausgeglichen werden. Dies wird durch ®» energieeffizente Warmeriickgewinnung von etwa 600 MWh/a*

das angewandte Konditionierungsverfahren, welches
die Verweildauer und die Verteilung / Homogenisierung
der Pellets kombiniert, erreicht. Durch das Prinzip der B Energieeinsparungen und optimierte Produktionssteuerung flihren zu Mehrertrédgen von
Kontaktklhlung fuhrt das zu einer besseren Kiihlung und bis zu 120.000 EUR/a*

Aushértung der Pellets zur Verminderung von Abrieb,
Vermeidung von Staubbildung sowie Abluft. Der Konditio-
nierer beinhaltet mehrere Warmetauscherplatten, die in
einer besonderen Art angeordnet sind und die Schéchte ® grundsatzlich forderfahig i.R.v. Energieeffizienz- und Emissionsreduktionsprogrammen
des Kuhlers bilden. Die Warme der Pellets wird dabei

auf das Kuhlwasser in den Warmetauscherplatten tbertra-

= Stromeinsparung von etwa 100 MWh/a*

= minimiertes Brand- und Ausfallrisiko aufgrund der Konstruktionsmerkmale

= reduzierter Transport- und Monatgeaufwand durch Containerisierung

m  mdogliche Kihlleistung: 2-5 to Pellets/h**

gen. Hierbei reduziert sich der Stromverbrauch um = unterschiedliche Granulate wie Pellets aus:

bis zu 85%, da fiir die Kiihlung weder ein Ventilator noch

eine Filteranlage bendtigt werden. — Nebenprodukten der Forst- und Holzwirtschaft, Sédgeresten, Rundholz
Zusatzlich kann die Warme aus dem aufgeheizten Kihl- — Agrarreststoffen wie Stroh, Schalen, Spelzen

wasser zurlickgewonnen und innerbetrieblich genutzt

R, . . o — festen Garresten aus der Biogaserzeugung
werden. Die Rickkuhlung erfolgt tiber einen Warmetau-

scher so dass kein Verbrauch von Kiihlwasser erfolgt. — Ganzpflanzen wie Bambus, Miscanthus
Auch der Wartungs- und Instandhaltungsbedarf redu- — Holz aus Kurzumtriebsplantagen
ziert sich aufgrund der Konstruktionsmerkmale, da keine — Festmist

Gewebefilter oder groBe Ventilatoren bendtigt werden.
Aufgrund der wenigen bewegten Teile sind der Verschlei3,
das Ausfallrisiko sowie der Betriebsaufwand gering.

A Pellet-Konditionierer *7.000 h/a, 5t/h ** andere GroéBen auf Anfrage
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Wer Anlagen von CEBCON Technologies einsetzt, erreicht:

BETRIEBSKOSTENREDUKTION FLEXIBILITAT
durch die hohe Energieeffizienz durch die semimobile Konstruktion
auf Containerbasis

BETRIEBSSICHERHEIT PRAKTIKABILITAT
durch die Funktionsweise der durch in die Entwicklung-der Anlagen
Anlagen eingeflossene Betreibererfahrung

CEBCON Technologies GmbH
NotkestraBe 85
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